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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
Grupa specializatd nr. 01 “Elemente structurale si fundatii” din cadrul ICECON SA
Bucuresti analizdnd documentatia de elaborare agrement tehnic, prezentatd de
Acciaierie di Sicilia SpA (Membra a Grupului Alfa Acciai) si inregistratd cu nr.
21.04.001.016 din data de 19.04.2021 referitoare la produsele ,,OTEL BETON
LAMINAT LA CALD TIP B 500, CATEGORIA DE DUCTILITATE C, bare
D 8... D32 mm, colaci @ 8... @ 16 mm”, realizate de Acciaierie di Sicilia SpA, Italia
elaboreazd prezentul Agrement Tehnic nr. 016-01/450-2021, in conformitate cu
documentele tehnice romdnesti aferente domeniului de referintd, toate valabile la

aceastd datd.

1. Definirea succintd.

1.1 Descrierea succintd.

Otelul beton B500, categoria de
ductilitate C, bare si colaci, fabricat de
Acciaierie di Sicilia SpA, Italia este un
otel slab aliat, laminat la cald, cu profil
periodic, sudabil, realizat in confor-

mitate  cu  specificatia tehnicd a
producatorului, ,,St 265, Rev 0.
Caracteristicile  produselor — sunt in

conformitate cu cerintele prevdzute in ST
009-2011 "Specificatie tehnica privind
produsele din otel utilizate ca armaturi:
cerinte i criterii de performanta”.

Otelul beton B500, bare si colaci,
categoria de ductilitate C, este un otel cu
o sectiune circulara folosit pentru
armarea betonului in elemente si
structuri de constructie.

e Dimensiuni, masa, abateri limitd

Abaterea masei efective, determinata
prin cdntdrire, fatd de masa nominald
este de = 6% pentru diametre nominale
d < 8 mm side +4,5 % pentru diametre
nominale d > 8§ mm.

Principalele caracteristici geometrice,
mecanice ale ofelului beton fabricat de
Acciaierie di Sicilia SpA, sunt urmdtoarele:
e Caracteristici geometrice

Otelul B 500, categoria de ductilitate C,
produs sub forma de bare sau colaci are 2
randuri de nervuri transversale, in forma de
semilunda, racordate la inima produsului,
avand unghiuri alternante de inclinare fata
de axul barei (fig. 1) si prezintd nervuri
longitudinale.

Unghiul o de inclinare al nervurilor
elicoidale este mai mare de 45°, iar unghiul
p al nervurilor fata de axa longitudinala
este cuprins intre 40° si 70° . Trecerea de la
nervura la miezul produsului se realizeazd
printr-un  racord de  legdturd, in
conformitate cu figura 2.

Comporzitia chimica a otelului lichid este
prezentata in tabelul 2, iar valorile
caracteristicilor mecanice in tabelul 3.

1.2. Identificarea produselor

Otelul beton B500, categoria de
ductilitate C produs de Acciaierie di Sicilia
SpA, Italia se livreaza astfel:
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a) sub forma de bare (marca AS
5008D) pentru gama de diametre DS,
@10; P12; ®14; D16, ®I18; D20, P22;
D25; D28; P32 mm.

b) sub formd de colaci (marca AS
500KS) pentru gama de diametre DS,
D10; P12; P14, P16 mm.

Barele sunt livrate sub forma de
. legaturi de bare” cu lungimi de pana la
15 m, cu toleranta de 0/+100 mm.
Fiecare legatura de bare este legatd cu
sdrmd de 7 mm, astfel:

-in 5 puncte pentru legdturi cu
lungimea mai micd de 9 m.

-in 7 puncte pentru legdturi cu
lungimea intre 9 si 15 m.

Greutatea unei legdturi de bare este
de aproximativ 2,4 t.

Otelul beton poate fi livrat si sub
forma de colaci bobinati avand greutate
aproximativa de 1440 kg, cu indltime de
700 mm, diametrul exterior 1100-1200
mm si diametrul interior de 700 mm.

Fiecare legaturd de bare sau colac
are atagatd o eticheta durabila (metalicd/

material plastic), bine legatd care contine:

a) denumirea si adresa producatorului;

b) denumirea produsului: otel beton

bare  sau colaci;

c)numarul sarjei,

d)diametrul nominal al produsului;

e)lungimea barelor,

f)numdrul prezentului agrement tehnic.

g)sistemul numeric de identificare al
producatorului.

Otelul beton B500 categoria de
ductilitate C se marcheaza conform fig 1.
Marca produselor fabricate de Acciaierie di
Sicilia SpA, Italia cuprinde numdrul tarii de
origine 4 si  numarul specific al

producdtorului, respectiv al fabricii 25.

Pentru fiecare livrare producatorul
atageaza certificatele de inspectie tip 3.1
care  contin  rezultatele  incercarilor
corespunzdtoare fiecdarei sarje si declarafia
de conformitate, in limba romanad, elaboratd
conform SR EN ISO/CEI 17050-1:2010 si
SR EN ISO/CEI 17050-2:2005 si instructi-
unile de transport si depozitare.

2. Agrementul Tehnic

2.1 Domeniile de
constructii, acceptate.
Otelul beton B500, clasa de
ductilitate C, bare §i colaci fabricat de
Acciaierie di Sicilia SpA, Italia care
face obiectul prezentului
tehnic, se utilizeazd ca armdturd de
rezistentd, repartitie §i constructiva la
elemente din beton armat indiferent de
tipul lor (placa, grinda, stdlp, perete,
arc, etc.) la constructii de toate
categoriile (civile, de productie, cdi de
comunicatie, hidrotehnice, etc.) §i ca

utilizare in

agrement

AT 016-01/450-2021

armdturda

nepretensionatd  pasiva in
elemente de beton precomprimat.

Otelul beton utilizat la confectionarea
armaturilor pentru beton permite realizarea
imbinarilor armaturilor prin sudare.

Produsele se utilizeaza numai pe baza
unui proiect de execufie cu respectarea
Legii  10/1995 privind calitatea in
constructii republicatd, cu modificarile si
completdrile ulterioare §i a reglementarilor
tehnice in vigoare.

Conform ST 009-2011, in functie de
valoarea caracteristica a limitei de curgere
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(R.), otelul beton B500 bare si colaci se
incadreazd in categoria de registentd 5
(tabelul 4). In functie de alungirea la
Jorta maxima Ay, alungirea la rupere As,
respectiv raportul dintre rezistenta la
rupere/limita de curgere (R,/R,) acestea
se incadreazd in categoria de ductilitate
C (tabelul 5).

In functie de forma suprafetei
otelul beton B500 bare si
incadreazd in categoria de aderenta:
produs de inaltd aderentd, avind
factorul de profil (fz) cel putin egal cu
valorile din tabelul 6.

colaci se

2.2 Aprecierea asupra produsului.
2.2.1 Aptitudinea in exploatare.

In  conformitate cu datele
tehnice  din  Dosarul  Tehnic,
produsele ce fac obiectul prezentului
agrement au performante
corespunzdtoare  domeniilor  de
utilizare prezentate la punctul 2.1.

Prin conformarea constructiei si
prin mdsurile de protectie seismicd, la
foc,  termica,  acusticd,  conform
reglementarilor tehnice specificate in
cadrul prezentului agrement tehnic,
cladirile avind elementele din beton
armate cu carcase de armare realizate
din barele si colacii din otel care fac
obiectul prezentului Agrement Tehnic,
satisfac cele 7 cerinte  fundamentale
din Legea nr. 10/1995 privind
calitatea in constructii, republicatd, cu
modificarile si completarile ulterioare,
dupa cum urmeaza:
¢ Rezistentd mecanicd si stabilitate

Rezistenta si stabilitatea
elementelor si structurilor de beton
armat §i beton precomprimat la care se
foloseste otel beton B 500, categoria de

ductilitate C, bare sau colaci produs de
Acciaierie di Sicilia SpA, Italia  sunt
asigurate in orice amplasament daca la
proiectarea si executarea elementelor de
rezisten{d sunt respectate reglementarile
tehnice romdnesti cuprinse la pct. 2.3.1,
referitoare la conditiile tehnice pentru otel
beton, la actiunile climatice vant-zdpada si
actiunile  seismice din amplasament,
respectiv la executarea elementelor §i
structurilor din beton armat si din beton
precomprimat, cdt si a elementelor de
zidarie.
¢Securitate la incendiu
Otelul beton se incadreazd in clasa de
reactie la foc Al, in conformitate cu
Regulamentul  privind  clasificarea i
incadrarea produselor pentru constructii
pe baza performantelor de comportare la
foc aprobat cu O.M.C.T/OMA.IL nr.
1822/394/2004,  cu  modificarile i
completarile ulterioare.
¢lgiend, sandtate si mediu inconjurdtor
Puse in operd, produsele nu sunt
toxice, nu afecteaza sdandtatea oamenilor i
nu contin substante care sd polueze mediul
inconjurdtor. In timpul utilizirii se va fine
seama de normele de igiend sanitard §i de
legislatia de protectie a muncii, in vigoare.
La punerea in operd pentru protecfia
personald a lucratorilor, trebuie respectate
cerinfele in conformitate cu normele
metodologice de aplicare a legislatiei,
securitafii §i sandtdfii in muncd in
conformitate cu Legea nr. 319/2016 .
Elementele componente ale otelului beton
produs de Acciaierie di Sicilia SpA, Italia
nu sunt radioactive §i nu se afla pe lista
noxelor cancerigene sau a substantelor
potential cancerigene pentru om, conform
Regulamentului Reach (CE) nr. 1907/2006
al Parlamentului European.
$Sigurantda si accesibilitate in exploatare
Armaturile din otel beton sunt
inglobate in elemente din beton armat, astfel
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incdat nu creazd riscuri de accidentare
prin agdtare, ranire sau lovire a
utilizatorului.
¢Economie de energie si izolare
termicd
Produsele nu influenteaza aceasta
cerinfd.
¢ Protectie impotriva zgomotului
Produsele nu influenteazd aceasta
cerinfd.

¢ Utilizare sustenabild a resurselor
naturale

Se aplica conform Legii 10/1995,
republicatd, cu  modificarile  §i
completarile ulterioare, astfel:

a) reutilizarea sau reciclabilitatea
construntiilor, a materialelor si partilor
componente dupd demolare barele de
otel beton sunt reciclabile 100%,
constituind  materie  primd  pentru
fabricarea otelului,

b) durabilitatea  constructiilor — —
conform pct. 2.2.2 din prezentul
agrement tehnic;,

c) utilizarea la constructii a unor
materii prime si secundare compatibile
cu mediul —  conform  cerinfei
fundamentale igiend, sandtate si mediu
inconjurdtor de la pct. 2.2.1. din
prezentul agrement tehnic.

2.2.2.Durabilitatea  (fiabilitatea)  si
intretinerea produsului.

Principalele caracteristici care
influenteaza durabilitatea sunt:

- realizarea grosimii minime de
acoperire cu beton corespunzdtoare
mediului in care este amplasat elementul
de beton armat;

- realizarea masurilor de protectie
anticoroziva a elementelor din beton
armat, in concordantd cu clasa de
agresivitate a mediului;

-compozifia chimica care

AT 016-01/450-2021

determina rezistenta, deformabilitatea,
suda-bilitatea  si  posibilitatea  de
prelucrarea mecanicd a produselor;

-caracteristicile fizico-mecanice;

- asigurarea constantei in limitele de
tolerantd admise pentru  menfinerea
calitdtii produselor.

Otelul beton poate asigura executia
unor elemente cu o durabilitate egald cu
cea a elementului de beton in care se
inglobeaza.  Garantia  acordatd  de
producator pentru produsele livrate, se va
stabili prin contract, de la caz la caz, dar
nu va fi mai micd de 2 ani, respectind
conditiile de  transport,  manipulare,
depozitare, fasonare, montare, clasa
betonului in care urmeazd sa fie inglobate
si grosimea minimd stratului de caoperire
cu beton conform clasei de expunere a
elementului din beton armat. Pentru viciile
ascunse,  obligatiile  si  rdspunderile
producdtorului sunt conform sectiunii 8 din
legea 10/1995, republicatd, cu modificarile
si completarile ulterioare.

2.2.3. Fabricatia si controlul
Fabricatia produselor se face in
condifii ce asigurd reproductibilitatea
performantelor corespunzdtoare dome-
niilor de utilizare preconizate, prin proces
de laminare la cald “TEMPCORE” de
catre Acciaierie di Sicilia SpA in fabrica
din Catania.
Procesul tehnologic de fabricatie
cuprinde urmdtoarele etape:
e controlul de calitate al materiei prime;
e transformarea deseurilor din fier vechi
in otel lichid;
e alierea otelului lichid pentru a obfine
compozitia chimica doritd;
e producerea taglelor de otel prin
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turnare,

e [aminarea faglelor de ofel;

® (dierea §i rdcirea produselor,
e impachetarea.

Dupa fiecare etapa a procesului de
fabricatie se efectueazd un control
intern de calitate privind respectarea
parametrilor tehnologici.

Constanta calitdtii produselor este
realizatd prin executarea unui control
intern in laboratoarele proprii, pentru
respectarea parametrilor tehnologici
atat pentru materia primd, cat §i pentru
produsele finale. Pentru fiecare lot se
fac  determinari  ale  compozifiei
chimice, ale caracteristicilor
geometrice, ale factorului de profil, a
limitei de curgere, rezistentei la rupere
la tractiune, a alungirii la rupere §i a
alungirii la fortd maximd care se
concretizeazd prin rapoarte tehnice.

Compania Acciaierie di Sicilia SpA
are un sistem de management integrat,
avand urmatoarele certificate:

-certificat nr. 1GQ 2B07 emis de
IGQ in concordanta cu standardul EN
ISO 9001:2015 (certificat valabil pana
la 28.02.2022).

-certificat nr. IT-5492 IGQ2B07
emis de IQNET in concordantd cu
standardul ~EN  ISO  9001:2015
(certificat valabil pand la 28.02.2022).

-certificat nr. IGQ A2E02 emis de
IGQ in concordanta cu standardul EN
ISO 14001:2015 (certificat valabil pana
la 31.03.2022).

-certificat nr. IT-5584 IGQ A2E(02
emis de IQNET in concordantd cu
standardul EN ISO  14001:2015
(certificat valabil pand la 31.03.2022).

-certificat nr. 29046 emis de IQNET z

in concordanta cu standardul OHSAS
45001:2018 (certificat valabil pdna la
15.07.2020).

Controlul extern se realizeazd de catre
institute specializate.

2.2.4. Punerea in operd.

Punerea in operda a armdaturilor din
ofel beton cu profil periodic B500C,
categoria de ductilitate C, se face conform
planurilor de armare aferente proiectului
de execufie, elaborate pentru fiecare
element de beton armat, cu respectarea
reglementdarilor tehnice in vigoare specifice
acestui tip de lucrari, fard dificultati
particulare, intr-o lucrare de precizie
normala.

Punerea in operda a ofelului beton
presupune urmdtoarele etape principale:

- debitarea barelor din ofel beton la
dimensiunile din proiect
- fasonarea barelor
proiectului/planurilor de armare,
- montarea armdturilor, in conformitate cu
planul de armare, care presupune:
e  petrecerea (suprapunerea) barelor
fasonate, conform proiectului de armare §i
reglementdarilor tehnice in vigoare;
e fixarea armaturilor fasonate — dupd
caz, prin legare cu sarmd sau sudare;
o montarea distantierilor (puricilor) —
pentru realizarea acoperirii cu beton (nu
se vor utiliza distantieri (purici) metalici
sau din alte materiale care pot forma pile
de coroziune, in contact cu armatura).

O atentie deosebita trebuie acordatd
zonelor de petrecere a armaturilor (care sa
se faca in afara zonmelor de solicitari
maxime), astfel incdt sa fie respectatd
conditia referitoare la procentul maxim de
arie de armdturd/numdr de bare care pot fi
intrerupte in cadrul aceleiasi sectiuni.

Punerea in opera trebuie sa se

conform
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realizeze pe baza proiectelor si a fiselor
tehnice, de catre echipe de lucrdtori
instruite corespunzator, fara dificultati
speciale, pentru lucrdri de precizie

normald in conformitate cu
reglementdrile  tehnice  romdnesti
aplicabile:

- NE 013 — 2002 - “Cod de practica
pentru executia elementelor
prefabricatelor din beton, beton armat i
beton precomprimat”’;

- NE 012/2-2010 - , Normativ pentru
producerea si executarea lucrdrilor din
beton, beton  armat si  beton
precomprimat. Partea 2: Executarea
lucrarilor din beton.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice.

2.3.1. Condlitii de conceptie.

Conceperea si proiectarea
elementelor din beton armat, la care se
foloseste otel beton B500 clasa de
ductilitate C, bare si colaci livrate de
firma Acciaierie di Sicilia SpA se face
in conformitate cu legislatia §i
reglementdrile tehnice in vigoare din
Romania:

- ST 009-2011- "Specificatie tehnica
privind produsele din otel utilizate ca
armdaturi:  cerinte si  criterii de
performanta';

-SR EN ISO 15630-1: 2019 — “Otel
pentru armarea §i precompreimarea
betonului — Metode de incercare —
Partea I: bare, sdrme laminate si sarme
pentru armarea betonului;

- SR EN ISO 6892-1:2020 — “Materiale
metalice. Incercare la tractiune. Partea
1: Metoda de incercare la temperatura
ambianta’;

- SR EN 1992-1-2:2006/ AC:2008/NA:2009
“Eurocod 2: Proiectarea structurilor din
beton. Partea 1-2: Reguli generale -
Calculul comportdarii la foc ™,

- SR EN 1992-2:2006/NA:2009 — “Eurocod
2: Proiectarea structurilor de beton. Partea
2: Poduri de beton — Proiectare §i
prevederi constructive. Anexd nationald”;

- SR EN 1992-3:2006/NA:2008 — “Eurocod
2: Proiectarea structurilor de beton. Partea

93,

3: Silozuri si rezervoare. Anexd nationald”;

- P 100-1/2013 - “Cod de proiectare
seismicd a cladirilor — Prevederi de
proiectare pentru cladiri”

- NP 104-04 - "Normativ pentru proiectarea
podurilor din beton si metal. Suprastructuri
pentru poduri de sosea, cale feratd si
pietonale, precomprimate exterior";

- P118/99— “Normativ de sigurantd la foc a
constructiilor”;

- GP 080-03 - ,, Ghid privind proiectarea §i
execufia consolidarii prin precomprimare a
structurilor din beton armat si a structurilor
din ziddarie";

- CR 6-2013 - “Cod de proiectare pentru
structuri din zidarie “.

- CR0-2012 - "Cod de proiectare. Bazele
proiectarii structurilor in constructii”.

2.3.2. Conditii de fabricare.

Calitatea constantd a produselor este
asiguratda si garantatd de producator prin
controlul sdu intern §i extern, concretizat
prin certificatele de calitate eliberate pe
loturi de fabricatie, pe toatd durata de
valabilitate a acestui agrement.
2.3.3.Conditii de livrare

La livrare, produsele sunt insotite de
prezentul Agrement Tehnic, de declaratia
de conformitate a  furnizorului  cu
agrementul tehnic eliberat pentru acestea,
conform prevederilor standardului SR EN
ISO/CEI 17050-1:2005 si SR EN ISO/CEI
17050-2:2005 si de certificatele de
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inspectie tip 3.1 pentru fiecare sarja
livratd, conform SR EN 10204:2005.

Fiecare livrare este insotitd de
certificatul de garantie si instructiuni de
punere in operd,
romanad.

traduse in limba

Pentru depozitarea de lungd sau
scurtd duratd, producatorul va preciza
conditiile de depozitare (temperaturd,
clasa de periculozitate, etc).

Transport si depozitare
Transportul si depozitarea barelor si

colacilor  se face astfel incat sa nu
producd  deformarea remanentd a
produselor; este interzisa agdtarea

colacilor de o sdrmd, sau cea a
legaturilor de bare intr-un singur punct,
ca §i rezemarea necorespunzdtoare in
mijloacele de transport.

Depozitarea se face astfel incat:
rezemarea sd nu  producd
deformarea remanentd a produselor;

- produsele sd nu fie in contact direct
cu pamantul sau alte materiale care le
pot murddri sau degrada prin coroziune,

- Spatiul si modul de depozitare
trebuie sa asigure ventilarea pentru a
impiedica stagnarea
produselor;

- produsele trebuie sd poata fi usor §i
corect identificate in depozit.

umezirii

2.3.4.Conditii de punere in operd.

La punerea in operd, pentru protectia
personala a lucrdtorilor, trebuie
respectate cerintele in conformitate cu
normele metodologice de aplicare a
legislatiei, securitdtii si sdandtdtii in
muncd, conform Legii 319/2006 privind
protectia si securitatea muncii,

modificarile si completdrile ulterioare.
Depozitarea si evacuarea deseurilor se face
in conformitate cu Legea 211/2011 privind
regimul deseurilor.

La punerea in operda se vor respecta
prevederile din urmdtoarele normative:

o (56 - 1985 — "Normativ pentru
verificarea calitdtii si receptia lucrarilor de
constructii si instalatii aferente;

e (300 — 94- "Normativ de prevenire §i

stingere a incendiilor pe durata executdrii
de constructii si instalatii
aferente acestora";
HG nr 1425/2006, actualizatd la 1
octombrie 2010, care completeaza Legea
319/2006 privind protectia §i securitatea
muncii §i Legea 211/2011 privind regimul
deseurilor.

lucrarilor

Concluzii

Aprecierea globala

e Utilizarea produselor in domeniile
de utilizare acceptate este apreciatd
favorabil, in conditiile specifice din
Romdnia, dacd se respectd prevederile

prezentului agrement tehnic.

eConditii:

o Calitatea produselor §i metoda de
fabricare au fost examinate §i gasite
corespunzdtoare domeniilor de utilizare
preconizate si trebuie mentinute la acest
standard pe toata durata de valabilitate a
acestui agrement. ICECON SA a efectuat
auditurile de supraveghere la sediul de
fabricatie al producdtorului si a intocmit

Rapoarte de audit. In laboratorul
producatorului  s-au efectuat verificari
dimensionale,  chimice, incercari de

tractiune §i indoire-dezdoire in prezenta
echipei de audit.

ICEC

DEPARTA

cu 3 t’\
AT 016-01/450-2021
GRE
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e Oriunde se face referire la acest
agrement, la acte legislative sau
reglementdri tehnice, trebuie avut in
vedere cd acestea erau in vigoare la
data elaborarii acestui agrement.
eAcorddnd acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii,
nu se implicd in prezenta sau absenta
drepturilor legale ale firmei de a
comercializa, monta sau intretine
produsele.

eOrice recomandare relativ la folosirea
in conditii de siguranta a acestui produs,
care este confinutd sau se referd la acest
agrement tehnic, reprezintd cerinte
minime necesare la punerea sa in operd.
o/CECON SA Bucuresti, rdaspunde de
exactitatea  datelor  inscrise  in
Agrementul Tehnic si de incercarile si
testele care stau la baza acestor date.
Agrementul tehnic nu ii absolva pe
Sfurnizori  gi/sau  pe utilizatori  de
responsabilitatile ce le revin conform
reglementarilor legale in vigoare.
eOportunitatea elaborarii
agrementului tehnic a fost stabilita de
cdatre ICECON SA Bucuresti.

o Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizata
conform programului stabilit de catre
ICECON S.A., care constd in efectuarea
etapelor de supraveghere la producditor,
pe intreaga durata de valabilitate a
prezentului  agrement  tehnic, iar
rezultatele incercarilor de laborator vor
fi  prezentate intr-un  raport de
constatare.

e Actiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecta actele
normative §i reglementdrile tehnice in
vigoare. Supravegherea se va realiza pe
baza de contract incheiat intre titularul
agrementului si ICECON SA Bucuresti,
in calitate de elaborator al agrementului
tehnic. Rezultatele verificdarilor din
cadrul programului de supraveghere vor
AT 016-01/450-2021

fi cuprinse in rapoartele intocmite de
elaboratorul agrementului tehnic.
o/CECON SA Bucuresti, va informa

Consiliul Tehnic Permanent pentru
Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.
e Anularea agrementului tehnic se va face
si in cazul constatdrii prin controale
efectuate  de cdtre organismele de
supraveghere a pietei, a nerespectarii
menfinerii  constante a conditiilor de
fabricatie si utilizare ale produsului.
o In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeazd prevederilor din
agrementul tehnic, ICECON S.A. solicitda
retragerea agrementului tehnic si anularea
din baza de date a MDLPA.
Agremente tehnice elaborate anterior

AT 016-01/152-2008

AT 016-01/239-2011

AT 016-01/384-2018

AT 016-01/406-2019

Valabilitate: 07.09.2024

Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
sau revizuirea prezentului agrement
tehnic trebuie solicitata cu cel putin trei
luni inainte de data expirarii. In cazul
neprelungirii  valabilitatii  avizului
tehnic, agrementul tehnic se anuleazd de
la sine.

Pentru grupa specializatd nr. 01
Presedinte
Dr.Ing. Liana | OLACHE

PRESEDINTE DIRECTOR GENERAL




3. Remarci complementare ale grupei specializate.

Proiecte importante realizate de Acciaierie di Sicilia SpA:

e Proiect One Verdi Park, Bucuresti;

e Proiect Happy Rezidance Craiova ;

Grupa specializatd nr. 01 din ICECON S.A. Bucuresti a examinat documentatia i rezultatele

incercarilor referitoare la otelul beton laminat la cald tip B500C, bare cu diametre intre @ 8
@ 40 mm, colaci @ 8... @ 16 mm fabricate de firma Acciaierie di Sicilia SpA,

concluziondnd urmdtoarele:

e Sudabiltatea produsului este garantata prin continutul redus de carbon, mai mic de
0,22% si continutul de carbon echivalent C,, mai mic de 0,52 %.

e Pentru verificarea asigurarii calitatii produselor fabricate de Acciaierie di Sicilia SpA,
echipa ICECON SA a realizat auditul la locul de productie al firmei. Raportul de audit
este prezentat in Dosarul Tehnic al agrementului tehnic. In prezenta echipei de audit, in
cadrul laboratoarelor producdtorului au fost efectuate de cdatre personal instruit
incercari privind.:

- determinarea compozitiei chimice a produselor finite;

- incercarea la tractiune — cu masina de incercare Galdabini, model PMT/10, seria 27926-
1973-clasa 0,5 si masina de incercare Galdabini, model PMT/10, seria 28760-1974-clasa
0,5, cu inregistrarea rezultatelor in timp real (inclusiv determinarea alungirii la forta
maximd- Ag,) si trasarea curbei forta- alungire F(daN)-d(mm);

- verificari dimensionale efectuate conform specificatiei tehnice a producatorului cu
dispozitiv de incercare electronic, cu inregistrarea rezultatelor dimensionale si calcularea
coeficientului fr - suprafata relativa a nervurii;

- incercarea de indoire-dezdoire — cu masind de incercare la indoire-dezdoire, cu diferite
dornuri functie de diametrele produselor profilate din otel.

. ICECON S.A. va efectua auditurile de supraveghere la firma producatoare Acciaierie
di Sicilia SpA, in vederea verificarii mentinerii performantelor produselor agrementate, prin
teste de laborator in conformitate cu cerintele din reglementarile tehnice romanesti.

e Orice modificare a tehnologiei de fabricatie, de introducere a noi materii prime §i
materiale, se vor aduce la cunogtiinta elaboratorului de agrement tehnic in vederea
modificarii/extinderii agrementului tehnic.

e Sinteza rapoartelor de incercare este prezentatd in tabelul 1, iar Rapoartele de incercare
ale Acciaierie di Sicilia SpA si ICECON TEST- RI 21.06.166 sunt cuprinse in dosarul tehnic
al agrementului.

e Prelucrdtorul produselor are obligatia sa dispund de echipamente specializate,
automatizate §i informatizate special destinate prelucrarii otelului beton din bare si colaci.

o Agrementul Tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fata de
producadtor.

AT 016-01/450-2021 Pagina 10 din 24
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4. Anexe

4.1. a. Compozitia chimica a otelului beton B500, clasa de ductilitate C, bare sau colaci,
produs de Acciaierie di Sicilia SpA.
Tabel 2
Element chimic Valoare nominald
%, max —otel lichid (produs finit)
0,50 (0,52)

0,22 (0,24)
0,050 (0,055)
0,050 (0,055)
0,012 (0,014)
Cu 0,80 (0,85)

e

Z|Lv0

b. Caracteristici mecanice ale otelului beton B500, clasa de ductilitate C, bare sau colaci,
produs de Acciaierie di Sicilia SpA.

Tabel 3
Caracteristica mecanica UM Valoare nominala
Rezistenta la curgere R, N/mm’ min 500
Alungirea la forta maxima A, % min 7,5
Alungirea la rupere A % min 16

4.2. Geometria si sistemul de identificare al producdtorului Acciaierie di Sicilia SpA.

SN

A A TS

0

a. bare

B T e A
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fig. 2
4.3. Categoria de rezistenta pentru otelul profilat B500 bare sau colaci in functie de
valoarea caracteristica a limitei de curgere R, (R,y2) (conform tabel nr.1 din ST 009-

2011)
Tabel 4
Categoria Limita de curgere
(N/mm’)
5 R.=500

4.4. Categoria de ductilitate pentru ofelul profilat B500 bare sau colaci in functie de
alungirea la forta maxima (Ag), alungirea la rupere (As), respectiv raportul dintre
rezistenta la rupere/limita de curgere (R,/R,). (conform tabel nr.2 din ST 009-2011)

Tabel 5
Categoria de Alungirea la forta maximad Alungirea la rupere Raportul
ductilitate Ag As Ri/Re(Rpo,2)
(70) (70)
G min. 7,5 min. 16 min. 1,15
max. 1,35

4.5. Categoria de aderenta pentru ofelul profilat B500 bare sau colaci in functie de forma
suprafetei (conform tabel nr.3.1 din ST 009-2011).

Tabel 6
Diametrul nominal 6 <8 <10 <ll.. <40
(mm)
Suprafata relativa a nervurii fg 0,039 0,045 0,052 0,056
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eExtras din procesul verbal al sedintei de deliberare al Grupei Specializate.
Procesul verbal nr. 450 din 15.06.2021
Grupa specializata nr. 01 alcatuita din:

- presedinte: Dr.Ing. Liana MANOLACHE

- raportor: Dr. Ing. Carmen ALEXANDRU

- membrii: Dr. Ing. Ramona PINTOI

Ing. Catalin ZAHARIA
Ing. Laura ULARU
analizand:
- cererea de elaborare agrement tehnic nr. 21.04.001.016 din data de 19.04.2021,
referitoare la produsele ,, Otel beton laminat la cald tip B 500, categoria de ductilitate C,
bare @8... @32 mm, colaci @8... @ 16 mm”, prezentata de Acciaierie di Sicilia SpA, Italia,
in calitate de solicitant §i producdtor, impreund cu dosarul tehnic pus la dispozitie de
beneficiar,
propune:
-aprobarea de cdtre CTPC a agrementului tehnic 016-01/450-2021, pentru produsele
,, Otel beton laminat la cald tip B 500, categoria de ductilitate C, bare @ 8... @ 32 mm,
colaci @ 8... @ 16 mm”, in domeniile de utilizare precizate la pct. 2.1 din agrement cu
termen de valabilitate 07.09.2024.
- prelungirea valabilitatii avizului tehnic sau revizuirea prezentului agrement tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni inainte de data expirdarii. In cazul neprelungirii
valabilitatiiavizului tehnic, agrementul tehnic se anuleazd de la sine.
eDosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 016-01/450-2021 continand 82 file face parte
integrantda din prezentul agrement tehnic.
e Titularii de agrement tehnic: -
Raportorul grupei specializate nr. 01
Dr.Ing. Carmen ANDRU

e Membrii grupei specializate: Dr. Ing. Ramona PINTOI k/

Ing. Catalin ZAHARIA \./

Ing. Laura ULARU &3&
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ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC
DE PRELUNGIRE

Conform procesului-verbal nr. 84607, din data de 21 iunie 2023 al Comisiei
de avizare nr. 1 a agrementelor tehnice in constructii, aceasta a constatat ca titularul a
facut dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic, conform
prevederilor mentionate la cap. ,,conditii” din agrementul tehnic.

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII prelungeste AVIZUL
TEHNIC al agrementului tehnic nr. 016-01/450-2021, referitor la: OTEL BETON LAMINAT
LA CALD TIP B 500, CATEGORIA DE DUCTILITATE C, BARE ®8 ... ®32 mm, COLACI ® 8
...016mm, produs de Acciaierie di Sicilia SpA, Italia, pana la data de 07 septembrie 2024.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE STAT
Marin TOL




